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Min-max

FL 
Max Ref.

250 3,2 2,2 70 20F+4 4/21x6 40-55 120 856.250.120.70

3,2 2,2 80 20F+4 2/21x6 + 2/13x5 40-55 120 856.250.120.80

300 3,2 2,2 70 20F+4 4/21x6 45-70 120 856.300.120.70

3,2 2,2 80 20F+4 2/21x6 + 2/13x5 45-70 120 856.300.120.80

3,4 2,2 80 20F+4 Raimann 45-70 120 856.300.220.80

350 3,5 2,5 70 24F+4 4/21x6 50-100 120 856.350.124.70

3,5 2,5 80 24F+4 2/21x6 + 2/13x5 50-100 120 856.350.124.80

3,6 2,4 80 24F+4 Raimann 50-100 120 856.350.224.80

Ta piła została opracowana w celu zapewnienia precyzyjnych 
cięć w drewnie litego, miękkim lub twardym, o wilgotności 
do 15 procent. Jej płaski profil ostrzenia w połączeniu z 
wewnętrznymi i zewnętrznymi zgarniaczami gwarantuje 
bardziej stabilny proces cięcia i wydłuża żywotność 
narzędzia. Dzięki Frezite znajdziesz odpowiednie narzędzie 
do cięcia wzdłużnego, w zależności od właściwości drewna 
(suche, naturalnie wilgotne, wilgotne i zielone).

 ■ Innowacyjna obróbka cieplna i powierzchniowa.
 ■ �Zoptymalizowana końcówka gorje zapewniająca dużą 
wysokość cięcia.

 ■ �Zęby z węglika spiekanego o większej odporności na 
uderzenia do bardziej agresywnych zastosowań.

INFORMACJE TECHNICZNE

 ■ �Idealne do wymagających zastosowań, wymagających 
wysokiej wydajności i trwałości. Do cięcia wzdłużnego 
litego, miękkiego i twardego drewna o maksymalnej 
wilgotności 15%.

ZASTOSOWANIA

PRO-Rip 
Piła tarczowa do wielopił do wstępnej obróbki drewna

 ■ �Bardziej stabilny korpus dzięki obróbce cieplnej.
 ■ �Mniejsze przywieranie wiórów i żywicy do korpusu 
dzięki zróżnicowanej obróbce powierzchniowej.

 ■ �Zmniejszone zużycie energii dzięki połączeniu Z + Rz i 
nową geometrią rowków.

 ■ �Większa odporność na zrywanie i łamanie w 
trudniejszych warunkach pracy.

ZALETY

 ■ Do jedno- i dwuwrzecionowych maszyn wielopiłowych.

MASZYNY

NL/TK – Nebenlöcher/Teilkreis der Nebenlöcher

D – Średnica narzędzia b – Grubość korpusu

d – Średnica otworuB – Szerokość narzędzia

Z – Ilość ostrzy T – Głębokość wpustu FL – Max.średnica flanszy
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tiago.pelicano_c@frezite.com
Pomoc potrzebna ?

Maksymalna stabilność, wysoka odporność
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